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Her kaynak onemlidir

« Her marka / model kaynak makinesinden veri toplama
« Celik konstriiksyon'dan otomotiv'e kaynakli islem yapan her sektore uygulama tecriibesi
« Nerede olursaniz olun WEB tabanli yazilim ile iiretiminize ulasin

MAgNET

Profesyonel kaynagin gelecegi, dijital.
kesintisiz, stirekli baglanti ve anlik veri analizi
“Endiistri 4.0"in temel unsurlandir.

« Saniyenin 1/10'una kadar 6rnekleme ile her kaynagin takibi
« Limit ve alarmlarla kritik parametrelerin uygulandigindan emin olun
« Makine ve kaynakgi performansi takibi
« Robotik uygulamalarin verimliligi icin 6zel ¢oziimler
» Magmaweld WPS /WPQR paketleri ile entegrasyon

Endiistri 4.0
Tiim proses verilerinin gercek zamanli olarak siirekli olarak
goriintilenip analiz edilmesi,verimlilik ve tiriin kalitesi ile ilgili
sorunlan olusmadan yakalamak icin cok onemlidir.

Dijitallesme

Kaynak operasyonlarinin dijitallesmesinde oncii bir rol istleniyoruz.
Bu sekilde miisterilerimize rekabet avantaji sunuyor ve Endiistri 4.0'a
adim atmalarini saghyoruz. Magnet kolay kullanimli kontroller ile insan
ve makine arasindaki etkilesim icin bir arayiiz olusturmaktadir.

Proseslerin gercek zamanli analizi paha bicilemez

Magnet kullanicilara marka ve modelden bagimsiz tiim makinelerini,

bu makinelerin parametrelerini ve WPS dokiimanlarini kendi arayiizii ve diger
tim yazilimlarla kolay bir sekilde entegrasyonunu saglar.

magNET kaynak yonetim sistemi her kaynak isletmesi icin ideal ¢oziimdi sunar;
daha ekonomik, ve kaliteli kaynak.



Kaynak
Modiili
Secenekleri

@Mugmaweld

Ekranl magNET ile aninda makine iizerinden;

- Kaynakgi kimligi tanimlama

- Hata Girigleri

- Durus Sebepleri girisleri

-Is Emri numarasi veya WPS numaras! girigleri
- Gaz veya Kaynak teli tipi girisleri

- Kullanici dostu arayiiz
- Toplanan tiim veriler icin detayli raporlama

- Makine ve kaynakgi performansi takibi

-Magmaweld WPS/WPQR paketleri ile entegrasyon

- Nerede olursaniz olun web tabanli yazilim ile iiretime ulagim

- Limit ve alarmlarla kritik parametrelerin uygulanmasi

- magNET yazilimi ile kritik parametrelere erisim ve ERP sistemi,

- Ethernet Ag Baglantisi (10/100)
- |EEE 802.11 Kablosuz Ag Baglantisi (b/g/n)

- 1xUSB 2.0 Host, 1x USB 2.0 OTG Baglanti
-4 xizole Analog Giri

istatistiksel yazilimlar veya Excel’e direkt aktarim - 1x Izole Akim Sensorii Girisi

- WiFi veya Ethernet ile direkt olarak sunucuya aktarnim St - (+15VDC, -15VDC Izole Besleme Cikisi)

,' = = - 1x Gaz Girigi
- - 1x Gaz Cikigi

. @magmaweld




Kaynakli iiretimden toplanan veriler;

- Arc-on Time

- Kaynak Yigma (Hiz ve Miktar)

- Kaynak Akimi ve Voltaji

-Tel Hizi ve Tiiketimi

- Gaz Akigi/Tiiketimi ve Gaz tasarruf ozelligi

- Enerji tiiketimia

- Tozalti uygulamalari icin kaynak ilerleme hizi

Robotik uygulamalara ozel;

- (ycle siiresi

- Kaynaksiz hareket siiresi

- 2 tarafli fikstriler icin iiriin destegi

- Kaynak sirasinda tel veya gaz bittiginde robota ¢ikis verebilme
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-Web tabanli yazilim nerede olursaniz olun _— __

verilere erisim imkani saglar
- Kritik parametrelerin detayl analizi
- Mevcut yazilimlar ile sorunsuz entegrasyon |
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- Kritik parametrelerin detayl analiziile
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Oturum Onayi

Bﬁyﬁ k Ekran éperamr g 1 545 - Kaynakgi kimligi tanimlama.

e 22.01.2019
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Operator Adi:

OPERATOR 1 A
ngN A

Kaynak Gerilimi Tel Stirme Hizi Gaz Debisi
0.0 < 0 : 0.0

Joo TNo0o : 0.0 J 00 ™00 . . . .
Opsiyonel 10 inch ekrani sayesinde operator;

& VAZGEG / OTURUMAG

Ar+8C02

Standart Celik 0.0 bar

TE 20 { - Kaynakgi kimligi tanimlama
0.00 an - Hata giriglerini
- Durug sebepleri girislerini
-Is Emri numaras veya WPS numarasi girislerini
- Gaz veya Kaynak teli tipi girislerini
magNET izerinden kolayca yapabilir. i$ EMRI KODU

15:50 @@

mag
@ 00.000 & 00.000

OPERASYONEL DURUS MN-0000001

URUN KODU PROJE KODU

e -Is Emri numarasi veya
WPS numarasi girisi yapabilme.

HEDEF URETIM URETILEN

/
Jr = OPERASYONEL DURUS

KAYNAK IS / MALZEME @ Cl)

WPS icin Hazir Sistem

-Tam entegre yazilim sayesinde tim WPS parametrelerinizi
otomatik olarak kaynak makinelerinize gonderin

- Magmaweld'in hazir WPS arsivlerinden yararlanin

- Tiim WPS dokiimanlarinizi bulutta saklayin

Ar+2002 - Gaz veya Kaynak telj tipi
Ar +8602 girilerini yapabilme.

Kaynak Gazi

Ar+ 10 CO?2
Ar+12 CO2

Ars 18C02
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magNET kaynak yonetim sisteminin biitiin Ar-Ge ve iretimi
Magma Mekatronik miihendisleri ve kadrosu tarafindan Manisa 0SB'deki tesislerde gerceklestiriimektedir.

Sorulariniz ve Demo Talepleriniz icin liitfen bizimle iletisime gegin.

@ magmaweld

Organize Sanayi Bolgesi, 5. Kisim 45030 Manisa / Tiirkiye

info@magmaweld.com.tr

magmaweld.com.tr
4449353




